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Formrahmens 



(57) Abstract: The invention relates to a device for producing 
molded concrete pieces, particularly concrete building bricks 
(10), hollow concrete elements, or similar. Said device 
comprises a mold frame (21) that is provided with at least 
one mold cavity (14) into which concrete can be filled. The 
mold cavity (14) is laterally delimited by vertical mold walls 
(15, 16) of the mold frame (21). At least one scraping member 
(22) by means of which concrete can be scraped off an exterior 
face of the molded piece so as to form a rough surface is 
associated with the mold cavity (14). Said scraping process 
preferably takes place during an upward movement of the 
mold frame (21) when the molded pieces are removed from the 
mold. According to the invention, the scraping member (22) 
is provided with an exterior surface (24) that is at least partly 
curved from a cross-sectional perspective on a side facing 
the molded piece. Preferably, said exterior surface (24) is 
embodied in a continuously curved manner, the curve having 
a constant radius. The concrete building bricks (10) produced 
in said fashion are provided with a rough surface in the area of 
vertical sides (13), said rough surface being of special quality 
and being configured in a particularly uniform manner. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine 
Vorrichtung zur Herstellung von Fbimlingen aus Beton, 
insbesondere von Betonsteinen (10), Beton-Hohlkdipem oder 
dergleichen. Die Vorrichtung weist einen Formrahmen (21) 
auf, der mindestens iiber ein Formnest (14) verfugt, in das 
Beton einfiillbar ist Das Fomtinest (14) wird durch aufirechte 
Formwande (15, 16) des Formrahmens (21) seitlich begrenzt 
Weiterhin ist dem Formnest (14) wenigstens ein Abstreifoigan 
(22) zugeordnet, mit dem an einer Aussenseite des Formlings 
Beton abstreifbar ist, zur Bildung einer aufgerauten Oberflache. 
Dies erfolgt vorzugsweise bei einer Aufwartsbewegung des 
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(21) wahrend des Entformens der Fbnnlinge. Erfindungsgemass ist vorgesehen, dass das Abstreiforgan (22) auf einer dem Form- 
ling zugewandten Seite eine im Querschnitt wenigstens teilweise gekxilmmte Aussenflache (24) aufweist. Vorzugsweise ist diese 
Aussenflache (24) durchgehend gekriimmt ausgebildet mit einem konstanten Radius. Die auf diese Weise hergestellten Betonsteine 
(10) weisen im Bereich von aufrechten Seitenfl^chen (13) eine aufgeraute Oberfl^che auf, die von besonderer Qualit^t ist und ins- 
besondere besonders gleichmassig ausgebildet ist. 



